
 

概述： 

AHVD-1000XYZ 型全自动高端数显显微硬度计，集成了光学成像、机械位移、电子控制、数字成像、图像分析、计算机处理等多种最新专业技术，通

过计算机主机实现对显微维氏硬度计和自动工作台的控制，并将硬度压痕数字化成像在计算机屏幕上，再通过自动读数、手动读数等手段，准确测量金

属及部分非金属材料及各种膜层、镀层的显微硬度、硬化层深度、膜层厚度、两点间距等。还可拍摄金属表面形貌并进行固定倍率打印等。这一系统，

突破了传统硬度的测试方式，实现了全自动、高精度、高重复性的硬度测试，是材料分析的重要设备。 

自动显微维氏硬度测量系统中，计算机主机通过 RS232 串口，控制显微维氏硬度计的动作并接收硬度计的相应信息；计算机主机通过 RS232 串口，控

制平台控制箱并通过平台控制箱，控制自动载物台移动并接收相应信息；显微维氏硬度计所压的压痕的光学信号，通过数字摄像头成像在计算机显示器

上，再通过自动、手动读数，测得维氏硬度值。 

系统功能： 

A．系统联动 

通过串口实现对硬度计动作的控制及信息的获取。包括控制硬度计对焦，转塔、加载、保载时间设定、照明亮度调节以及当前压力等实验参数的获取。 

B．平台联动 

控制电动载物台按照设定的方向、距离、速度进行各种方式的移动。 

C．数字成像 

采用最新流行的数字成像技术，通过 USB2.0 接口成像。 

D．硬度测量 

通过自动读数、手动读数等方式，实现维氏硬度或努氏硬度数值值的读取，并可转换为多种硬度等效值。 

E．结果输出 

存储测量结果、测量环境、压痕图像等多种试验过程数据及结果数据，打印检测报告及图像。 

性能特点： 

A．与硬度计系统全面互动 

全面控制硬度计动作及硬度计参数采集，包括硬度计升降对焦，物镜、压头的选择、保载时间的设置、灯光亮度的调节、加载的启动以及力值的获取、

实验方法（HV/HK）的选择、测量结果（D1、D2、HV）的获取等。 



 

B．高精度、多样性的自动载物台控制 

1）高精度的自动载物台 

重复精度≤3 微米；最小步距≤1 微米；操作方式为手动控制、电动控制、计算机控制。 

2）方便的载物台控制 

软件控制载物台的上电或下电状态，用户根据习惯，选择手动控制、电动控制、计算机控制等任一模式进行工作；支持 X，Y 轴同步移动，节省移动时

间。 

3）灵活的计算机控制模式 

定位移动：物台直接移动到软件设定位置； 

定点移动：选择试样上任一点，移动到压头下方； 

定向移动：鼠标点击控制载物台进行八个方向任意移动，移动步距可设置； 

任意移动：鼠标拖拽载物台向任意方向移动，便于用户浏览试样表面情况； 

变速移动：平台移动时，共有五档速度可选； 

其他功能：原点位置任意设置、自动复位、机械限位等多种专业功能，满足各种需求。 

4）多样载物台应用模式 

软件通过对硬度计控制、自动载物台控制、数字成像、自动/手动读数等多种方式的组合，提供各种程序化的试样测试方法。 

5）功能强大的自动平台坐标设置方式 

多种方式保证用户在样品摆放位置不垂直或水平时，仍然获得满意的测量结果。 

两点方式：在样品图像上任意点击两点，即可指定物台的移动方向； 

法线方式：选择相切于试样边缘的法线作为物台的移动方向； 

角平分线：通过角度的选择，以其平分线方向作为样品移动方向。 

C．高分辨率的数字成像技术 

采用高分辨率的数字成像系统，最高分辨率达到 130 万像素（1280X1024），远远超过一般模拟摄像头的分辨率（小于 40 万像素），为高精度地测量

提供了基础。 

即插即用、带电插拔的 USB2.0 接口，使得安装和维护异常方便，无需关闭计算电源，即可完成所有安装、调试、维修工作。 

支持多种图像格式存储，满足用户不同需求。 

D．先进独特的测量技术，保证高精度、高重复性的测量 



 

1）方便适用的定标功能——利用标准测试卡，方便地进行整个系统的标定工作； 

2）领先的自动读数技术——领先的自动读数技术，不仅可以得到亚像素、高精度、高重复性的结果，而且适用于一般的压痕图像甚至包括有少量锈蚀、

划痕、光线不匀、浅腐蚀的图像，测量速度极快； 

3）独特的手动点取、自动寻点技术——用户可以在压痕四个顶点附近，大致点取，系统自动判别最佳的顶点位置，直接读数；即满足一般用户的习惯，

又大大降低用户的劳动强度； 

4）一般的手动测量方法——包括 4 顶点测量、2 对角测量等。4 顶点测量时，可按任意顺序点取 4 个顶点，方便用户。 

E．完善的结果处理、保存和输出功能 

1）硬度换算 

依据国家标准，自动进行多种硬度数值的转换，实时显示。 

2）硬度——深度曲线 

根据测量数据，可画出硬度——深度曲线；并可选择多条曲线合并显示、独立显示等多种模式。 

3）完整的测试参数及结果记录 

保留全部的测试数据结果，结合图像存储，可存储测量数据，包括 D1、D2、HV 值、平台位置 X、Y 以及实验力值、保载时间、实验方法、定标系数

等数据及测试参数。 

4）多样的记录方式 

可选择 WORD、EXCEL、专用格式等多种文件格式。 

5）固定倍率打印 

根据用户需求，可将材料表面形貌，按照设定倍率进行打印。 

技术指标： 

主机技术参数 

序号 技术描述 具体要求 

1 全自动测量模

式 

自动升降对焦（自动抓取最清晰图像） 

自动转塔（物镜—压头—物镜自动切换） 

自动加卸载荷（自动加载—保载—卸载） 

自动载物台+自动读数（结果自动显示） 



 

2 遵照标准 GB/T4340、ASTM E-384 、国际标准 ISO/DIS 6507-2、JIS B-7734 

3 测量载荷 10g(0.098N)、25g(0.245N)、50g(0.49N)、100g(0.98N)、200g(1.96N)、300g(2.94N)、500g(4.9N)、1000g(9.8N) 

4 硬度标尺 HV0.01、HV0.025、HV0.05、HV0.1、HV0.2、HV0.3、 HV0.5、HV1、HV2 

5 保持时间 1~99 秒间以 1 秒为单位任选 

6 压头 符合国家标准的正四棱锥金刚石压头（正四棱锥夹角 136°±0.5°） 

7 物镜与目镜配

置 

10X 和 40X 物镜，10 X 欧姆龙目镜 

8 主机显示屏 大屏幕高清 LCD 显示屏 

9 测量空间 可使用样品最大高度 85mm（自动工作台下为 55mm），可使用样品最大深度 115mm 

10 光源 采用 LED 冷光源（可连续 24 小时使用，不会产生热量，可调节测量光源的强弱） 

11 数据输出 配置数据传输软件，可将主机测量数据以多种格式传输到电脑，并可通过软件清除主机测量数据 

12 合格判定机能 输入上下限值, 并进行合格不合格判定显示及输出 

13 硬度转换 换算成任意硬度标尺的硬度值，且符合国家标准 

14 
自动载物台参

数 

台面尺寸 200*200mm 

驱动方式 通过软件可以控制 X-Y 轴自由移动 

最大移动距离 50*50mm 

最小移动距离 1μ m 

移动速度 可调 

15 图像处理系统  

16 电脑配置 I3/500G/4G/20 英寸显示器（不低于此电脑配置） 

17 摄像头 有效物理像素≥200 万 

18 
图像处理系统

软件 

通过硬度计串口通讯，实现系统与硬度计联动 

实时显示硬度图像，通过软件对信号的转换，自动测量出试验压痕的硬度值，测量速度小于 1 秒 

通过软件设置，实现全自动测量 

依据国家标准，可以将显微维氏硬度换算成布氏—洛氏等硬度数值，实时显示 



 

对压痕图像可以进行对比度、光亮度等的调节 

对于光洁度不够好的试样所得的压痕可以进行边缘检测操作 

水平线移动： 水平方向的定距离移动， 可任意设定多段间距并具有锯齿型测量功能 

垂直线移动：垂直方向的定距离移动,，可任意设定间距并具有锯齿型测量功能 

角度直线组：任意角度方向的直线定距离移动，可任意设定间距 并具有锯齿型测量功能 

随机数测试 1：鼠标点选或输入坐标值任意位置的测试 

随机数测试 2：具有参考坐标系的随机数测试模式 

任意两点间的定距离打点，可任意设定间距 

矩阵 ：可自动认识试样轮廓形状并以设定的间距进行对试样的全面硬度测试 

配置清单 

序号 设备名称 数量 单位 备注 

1 维氏硬度计主机 1 个 第三方检定证书 

2 标准金刚石维氏压头 1 个  

3 物镜（10×， 40×） 各 1 只  

4 平口夹具，薄片夹具，细丝夹具 各 1 个  

5 标准测试块 HV0.2、HV1 2 块 第三方检定证书 

6 10X 欧姆龙测微目镜 1 个  

7 水平调整脚 4 个  

8 水平泡 1 个  

9 防尘罩 1 个  

10 电源线 1 个  

11 保险丝 1 套  

12 产品保修卡 1 个  

13 辅助工具  1 个  

14 操作及保养手册 1 本  



 

15 I3/500G/2G 联想主机 1 台  

16 19 寸联想 LED 显示屏 1 个  

17 数据传输软件 1 个  

18 图像分析硬度控制软件 1 个  

19 X、Y 自动载物台及驱动箱（台面尺寸 200

×200mm，行程 50×50mm） 

1 个  

20 CCD 图像采集装置（物理像素≥130 万） 1 个  

21 系统连接电缆 1 个  

22 摄像接口 1 个  

 


